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SOUPAPE DE SURETE
EN BRONZE
Réf 461.0/461BPQ / 461TO

GAMME :

-461.9 : Clapet FPM

- 461BP@ : Clapet Silicone (basse pression)
-461TO : Clapet PTFE

- Entrée / Sortie femelle

- Dispositif de relevage

Pour compatibilité matériaux, nous consulter

CARACTERISTIQUES :

- PN40 (Pression Nominale)

- EXTREMITES : Taraudages GAZ (BSP)
- MATIERE : BRONZE CC491K

CONDITIONS MAXIMALES D'UTILISATION :
-461.09 : 40 bar de -15°C 4 200°C

- 461BP@ : 40 bar de -50°C a 200°C

- 461TQ : 40 bar de -50°C a 225°C

APPLICATIONS :

- Fluides industriels

- Gaz neutres

- Vapeur (461: 8 bar Maximum / 461T: 8 & 15 bar Maximum)

OPTIONS :
- Clapet dégraissé
Dimensionnel hors standard nous consulter

NOMENCLATURE
Rep | Qté Désignation Matiere
4 1 CLAPET 461:FPM/461BP:Silicone / 461 T:PTFE
5 1 PORTE-CLAPET LAITON
6 [ 1 SIEGE LAITON
221 1 LANTERNE BRONZE
231 1 RESSORT INOX 302
24 | 1 | VISDEREGLAGE LAITON
251 2 SUPPORT LAITON
271 1 POINTEAU LAITON
38 1 VIS INOX A4-70
40 | 1 ECROU LAITON
741 1 ANNEAU ACIER (NICKELE)

REFERENCES NORMATIVES :

- Matiére : NF EN 1982 - NF EN 12163 -NFEN 12164 -NFEN 10272
- Essais : NF EN 12266-1/-2 (en usine)

- Taraudages : ISO 228-1

Réf. notice de montage : 0904DA091

Réf. notice de fonctionnement : 0904DA096

Les notices de montage et de fonctionnement
sont disponibles sur notre site internet.
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DIMENSIONNEL
DN 08 12

A (mm) 100 100

B (mm) 11 11

C (mm) 23 23

E (mm) 12 12
O 1/4" 3/8"

H (mm) 35 35
Masse (Kg) [ 0.200 | 0.245

Ces données sont indicatives et peuvent éfre modifiées sans préavis. Il ne nous appartient pas d'apprécier les cahiers des charges ou descriptifs. Il appartient

au client de vérifier I'adéquation entre le choix du matériel et les conditions réelles d'utilisation.




